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RESUMEN

El repello o mortero de albailileria, ampliamente utilizado en nuestro medio, consiste en colocar, siguiendo un
procedimiento establecido, una mezcla compuesta de cemento, arena, y a veces algiin aditivo. Dependiendo del gusto y
disponibilidad econémica, sobre esa mezcla se pueden dar acabados diferentes: quemado, fino, afinado, etc.

El fisuramiento y agrietamiento del repello es un problema generalizado en nuestro medio. Se puede reducir ¢l problema
siseconocen y se controlan, hasta donde sea posible, las probables causas de esta falla, aunque enalgunos casos es imposible

evitarla.

SUMMARY

The plaster or nllasonry morter consisting in a mixture of cement, sand, water and sometimes admixtures, it is hardly use
in our country. Depending on economical and pleasing factors, this mixture is used in different finished forms.

The plaster failure problem is hardly extend in Costa Rica. In some cases, it is impossible to avoid the plaster crack, but
the problem could be reduce by knowing and controling the possible failure causes.

INTRODUCCION

Si bien una pared puede darse por terminada una
vez que ha sido levantada, lo normal es que el
proceso continue hasta darle una buena
presentacion en lo que se conoce como repellar la
pared.

En la mayoria de los casos, las personas asignan al
repello una propiedad enteramente estética, sin
darse cuenta que éste cumple también lafuncionde
proteger la pared que cubre.

Atendiendo al aspecto estético, el rendimiento de
un individuo en su trabajo puede verse afectado por
la inseguridad que le proporcione una rajadura o
caida del repello de una pared del edificio donde
labora, también puede ser causa de tensién para
una ama de casa, quien observa rajaduras en las
paredes de su hogar, aunque éstas sean de escasa
importancia estructural.

*Universidad de Costa Rica

En lo que a proteccion de la pared se refiere, un
repello con caracteristicas adecuadas de
resistenciae impermeabilidad, incrementard la
durabilidad del concreto.

La literatura relativa a este tipo de repello es
sumamente escasa y, resulta casi imposible
encontrar referencias de su aplicacion en nuestro
medio. El procedimiento de elaboracion y
colocacion de un repello de mortero es simple;
no obstante, ¢s notorio como el profesional de
poca experiencia, por lo general los de
graduacion reciente, no tienen elementos
suficientes que les permitan opinar sobre la
calidad del repello que fabrica el operario de
construccion.

Este trabajo tiene el propdsito de brindar
informacioén basica acerca de lo que es un
repello de mortero o repello de albaiileria
como se conoce entre los operarios de
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construccion, cudles son los problemas mas
frecuentes, como pueden reducirse y como
corregirlos.

El trabajo se sustenta en la escasa informacién
bibliografica existente (referencias 3, 4 y 6), pero
sobre todo en los resultados obtenidos de las
visitas periodicas realizadas a obrasen procesode
construccion y entrevistas a personal calificado
en esta materia, durante un afio de investigacion.

PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

Por repello se entiende aquel recubrimiento que
se realiza con un mortero (cemento, arena, agua
yaveces algun aditivo) aplicado sobrela superficie
de una pared con el fin de conferirle protecciony
obtener de €l ventajas decorativas.

Como se deduce de la definicién anterior, un
repello cumple con dos funciones principales:

a. Proteccion: se busca brindar a la pared una
capa protectora contra los agentes atmosféricos,
en especial el agua. Con una permeabilidad
menor es posible incrementar su durabilidad al
reducir la probabilidad de corrosion del acero de
refuerzo.

b. Estético; brindar un acabado agradable. Esen
esteaspectodonde se centra mayormenteel interés
del cliente, el cual elige el acabado atendiendo a
su gusto y disponibilidad econémica.

Los repellos de mortero tienen un vasto campo de
aplicacion a nivel nacional. Y asi como extensoes
su uso, también es grande la probabilidad de
encontrar repellos que hayan sufrido algun dafio
poco después de su colocacién.

Un estudio de campo realizado durante doce
meses con estudiantes del curso Materiales de
Construccién, materia de tercer afio de la Escucla
de Ingenieria Civil de la Universidad de Costa
Rica, revela que aproximadamente el 95% de los
repellos efectuados en construcciones dentro de

la Gran ArcaMetropolitana (G.A.M), presentan
algin tipo de problema, siendolos mas frecuentes
el pulverizado del pringado, las reventadurasyy,
los desprendimientos del repello por exceso de
espesor.

2.1 Pulverizado del pringado: ¢l proceso de
repello involucra una fase de pringado (véase
seccion 3: Procedimientode colocacion correcto
de un repello). Del cuidado que se tenga en su
aplicacién dependerd en gran medida la
adherencia final del mortero de llenado.

En nuestro medio 1a mezcla para el pringado se
haestandarizadoen cuantoa cementoy arenase
refiere, esto es, una relacion volumétrica deuna
parte de cemento y tres de arena (1:3); la
cantidad de agua adicionada responde a la
experiencia del operario, lo cual no asegura en
forma confiable la dosificacién correcta del
agua para la mezcla.

Una superficie de pringado deficiente puede
deberse también a un mal curado, es decir, nose
le brinda agua en cantidad suficiente para
permitirle alcanzar un valor de resistencia
adecuado.

Un pringado mal hecho tarde o temprano se
pulverizara, eliminando la adherencia entre el
repello y la pared.

Elpulverizado del pringado es posible detectarlo
golpeando la pared suavemente con un objeto
solido. Si el golpe se traduce como un sonido
sordo, se concluye que no hay problema pero, si
el sonido es hueco, el pulverizado s¢ hace
evidente, el repello no estd bien adherido a la
pared (fig. 1).
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Figura 1.
Desprendimiento del repello por
pulverizado del pringue.

Cuando esto ocurre, lo que procede como método
correctivo es picar o cortar la seccién con problemas
y colocar el repello nuevo. El procedimiento que se
debe serguir es sefialar el 4rea afectada; sobre el
limite de esta area, extenderse de 3 a 5 cm. hacia
afuera y comenzar a picar o cortar de afuera hacia
adentro y en forma de zigzag. De esta manera se
cvitara dafiar el repello que estd en buen estado y se
lograra una mejor adherencia entre la parte nuevay
la vieja.

2.2 Rajaduras: Son grietas visibles en la pared las
uales pueden ser causadas por: defectos en el
roceso constructivodeésta (verticalidad inadecuada),
oresencia de cavidades en las uniones de bloques,
nezclas mal proporcionadas, calidad inadecuada de
os materiales, superficies sucias, repellos muy gruesos
en este caso se produce frecuentemente la caida del
epello), curadoinapropiado, coeficiente de expansién
érmicadiferente entre laparedy el repello, coeficiente
le expansion térmica diferente entre la matriz
ementantey ¢l agregado usado en la elaboracién del
nortero.

Las causas atribuibles a diferencias en los
coeficientes de expansion térmica se justifican
en que el valor para la matriz cementante varia
entre 11 X 10y 16 X 10 por cada °C, y en
algunos casos ese valor llega a 27 X 106 por°C;
en los agregados, el rango normalesde 5 X 10-
¢y 13 X 10 por °C (referencia 5, tomo I: pagina
219). Siel coeficiente de expansién térmica de
una mezcla depende de la cantidad de agregado
utilizado y del coeficiente que ese agregado
posee, necesariamente los coeficientes de la pared
yelrepellotienen que ser diferentesen la medida
en que la cantidad y tipo de agregado intervenga
en la elaboracién de cada mezcla, esto es, la
mezcla parael bloquey la mezcla para el mortero
de repello.

La diferencia entre los coeficientes de expansién
térmica entre la matriz cementantey el agregado
utilizados en el mortero de repello, es importante
de considerar donde la temperatura de la
superficie expuesta puede sufrir variaciones
apreciables duranteel dia; estos cambios producen
movimientos diferenciales que se manifiestan
como rupturas de adherencia entre la matriz
cementante y el agregado.

Otra causa de rajadura, pocas veces considerada
es el asentamiento de los suelos. Por lo general,
se carece de un estudio de suelos adecuado que
permita prever los asentamientos diferenciales
posibles en el sitio de construccién debidos al
peso de 1a obra. El agrietamiento en estos casos
puede manifestarse enformadirectaen el repello,
pero también puede ser el resultado de la
proyeccion de grietas que sufre la propia pared.

Cuando el problema de rajadura es un simple
fisuramiento, sin indicios de problemas mayores
a futuro como puede ser su desprendimiento, se
corrige aplicando mortero con arena fina o una
masilla, afinando luego la superficie. Si la
rajadura evidencia un problema mayor, seri
necesario picar o cortar la seccién afectada y
hacer un nuevo repello; para esto se sigue el
mismo procedimientodescrito para el pulverizado
del pringado.
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2.3 Desprendimiento del repello por exceso de

gspesor: El exceso de espesor en un repello es muy
frecuente en aquellos casos en que la pared no ha
sido levantada cuidando su verticalidad; también
puede darse por ejecucién incorrecta del
procedimiento de colocacion del repello. El efecto
de un espesor de repello irregular se traduce en la
caida de las partes que reciben mas mortero por
accién del mayor peso que en esas areas se concentra
(fig.2).

Figura 2.
Caida del repello por exceso de espesor
(espesor mostrado= 2,5 cm.).

PROCEDIMIENTO DE COLOCACION
CORRECTO DE UN REPELLO DE
MORTERO.

a. Preparacion de la pared: después de mantener
la pared saturada por espacio de al menos 3 diasy
de haber eliminado cualquier protuberancia que
pudieraalterar launiformidad del repello, se procede
a su pringado.

b. Pringado: la mezcla de mortero se debe lanzar
fucrtemente contra la pared, de abajo hacia arriba,
logrando que quede una superficie aspera que
facilite y asegure la adherencia entre la pared
pringada y la capa de mezcla del llenado (fig. 3).

Figura 3.
Pringado del mortero

¢. Curado del pringado: durante al menos 3
dias, el pringado debe recibir agua en cantidad
suficiente para que el proceso de hidratacion del
cementoy la consecuente ganancia deresistencia
tenga lugar. No se debe olvidar que un curado
inapropiado puede conducir en el futuro al
pulverizado del repello.

d. Taqueado: una vez verificada la verticalidad
de la pared, se colocara el plomo desligado de
ésta a una distancia de 1 cm a 1,5 cm, que
constituye el espesor normalmente utilizado
para el repello o mezcla de llenado.

Atendiendo a ese espesor se colocan las
guias o tacos, normalmente de madera y con
dimensiones de 2x4x0,5 cm, a distancias mas o
menos constantes (1 m.) siguiendo la vertical
definida por el plomo (fig. 4).
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e. Maestreado: colocados los tacos, se contintia con
¢l maestreado que consiste en fabricar, entre taco y
taco, en forma vertical, un elemento del mismo mate-
rial de llenado de unos cuatro centimetros de ancho y
un espesor igual al que tendra el repello (fig. 4). Las
maestras estardn distanciadasentre 1m. 61 1/2 m. y,
deberdn dejarse secar por lo menos 24 horas, al
término de las cuales se realiza el llenadoy se procede
a pasar el codal (regla de maderade 2,5 cm. x 2,5 cm.
con al menos uno de sus cantos perfectamente recto),
apoyéndose en ellas con el fin de alcanzar una
superficie lisa y uniforme.

Dependiendo del tipo de acabado que se quiera
alcanzar, se variar4 la proporcion de los componentes
(cemento, cal, arena), de la mezcla de llenado segun
se describe en el inciso siguiente.

Figura 4.
Pared pringada con tacos y maestra terminada.

Algunas veces para definir las maestras se
recurre al uso de varilla lisa#2. En estos casos
la pared debe estar muy bien aplomada para
lograr un repello uniforme. Las varillas se
sujetan a la pared en forma vertical para hacer
elllenadoy codaleado respectivos. Estavariante
s¢ conoce como envarillado y, rara vez
proporciona resultados satisfactorios como el
maestreado tradicional.

f. Acabados: losmiscomunes son el quemado,
fino, afinado, estiplado, lavado, cal yarena.

f.1. Repello quemado: no se utilizan maestras
ni codales, siendo su uso mas comiin en
proyectos de vivienda de bajo costo (fig. 5).

Su preparacion y colocacion consiste en:
i. Se humedece bien la pared.

ii.Se prepara una mezcla con una dosificaciéon
volumétrica de una medida de cemento por
una de cal y cuatro de arena para repello
(1:1:4).

También se utiliza una mezcla elaborada con
polvo de piedra y arena fina en proporcién
volumétrica de una unidad de cemento y tres de
esa mezcla (1: 3), no obstante el acabado
resultante es menos fino que el anterior.

iii. Sepringala pared con la cuchara de albaiiil
(ver figura No. 3), luego se extiende y
empareja con la llana de madera (llaneta)
hasta obtener una superficie lisa y pareja.

iv. Se cura el repello, esto es, sc humedece
aproximadamente durante 15 dias para
garantizar una ganancia de resistencia
apropiada.
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Figura S.
Repello quemado.

f.2. Repello fino:
i) Se humedece bien la pared.

ii) Se hace el pringado de la pared con una mezcla
de proporcion volumétrica de una medida de
cemento y dos o dos y medio de arena fina (1:
262,5).

iii) Se realiza el curado por 3 dias, al término de
los cuales se construyen las maestras.

iv) Se rellena el area entre maestras con una
mezcla de proporcidn volumétrica de una
medida de cemento y tres de arena fina (1:3).
Al dia siguiente se afina la superficie con una
mezcla nueva de proporcién volumétrica de
una medidade cementoy dosy media de arena
tipo mosquito que pasa la malla #8 (2,36mm),
haciendo su distribucién con Ilaneta o plancha
de metal (aplanchado de la superficie).

v) Se cura la superficie por aproximadamente 15
dias.

f.3.Repello afinado: el procedimiento de
colocacion es el mismo que para el fino,
pero en este caso, la superficie se lija o se
pule a mano o con lijadora después de
realizar el aplanchado.

f.4.Repello estiplado: también sigue el
procedimiento de colocacion del repello
fino, diferencidndose de éste en que la
superficie no se aplancha sino que se saca.
Esto consiste en colocar la llancta sobre el
mortero fresco y levantarla dando lugar a
la formacién de protuberancias pequefias
que quedaran al fraguar.

Un repello estiplado mas elaborado consiste
en ejecutar el repello fino en forma completa,
incluyendo el aplanchado. Sobreesta superficie
se coloca una capa de mezcla decementoy cal,
procedimiento que se conoce como
enmasillado.

La cal para la mezcla debe mantenerse dentro
de un recipiente grande, normalmente un
estaiion, con agua durante tres o cuatro dias
para lograr su hidratacion antes de mezclarla
con ¢l cemento, a esto se le llama podrir la cal.

Finalmente, la cal por mezclar sera cernidaen
una malla de 1/16" (1,59mm) o cedazo fino.

La mezcla de cementoy cal (masilla) se coloca
sobre la superficic utilizando la llanetay luego
se le da el acabado final con una esponja ouna
plancha pequefia de estereofon. El espesor
normal de esta capa es de 1 mm.

Adicionalmente, la superficie enmasillada
puede ser lijada (opcional) para eliminar
cualquier aspereza.

f.5. Repello lavado: sc utiliza para hacer
sobresalir un elemento estructural, una
maceta o el borde de una escalera.

La proporcion volumétrica de la mezcla
consiste en una medida de cemento, una de
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arena y tres de piedra quinta (1:1: 3), la cual se aplica
sobre la superficie pringada y maestreada. Una vez
llena el drea entre maestras, se aplica miel paraalimentar
ganado, se deja en reposo por un dia y luego se lava con
cepillo y agua para lograr el acabado final.

f.6. Repellode cal yarena: sediferenciadel enmasillado
en la proporcion volumétrica de una medida de
cemento, cuatro de arena fina y cinco o seis de cal
(1:4: 56 6), 1a cual se distribuye con llaneta o
plancha de metal, hasta alcanzar una superficie lisa.

Los acabados descritos son los de mayor uso; sin
embargo, el acabado final varia en funcién de los gustos
del cliente y la habilidad del operario de construccién,

CUIDADOS ESPECIALES PARA LA
COLOCACION DEL REPELLO DE MORTERO

Resulta dificil, y en algunos casos hasta imposible,
eliminar la probabilidad de falla de un repello; no
obstante, el conocer 1as posibles causasdefalla, permiten
adoptar medidas que contribuyan a minimizarlas.

4.1 Cuidados previos:

Laverticalidad y las caracteristicas de las sisas donde se
colocara el repello deben evaluarse a fin de corregir
cualquier anomalia que lo pudiera afectar.

Verticalidad: si la pared no estd a plomo, es decir
presenta diferencias con la vertical, el espesor del
repello no ser4 uniforme lo que redundara en rajaduras
y desprendimientos en las secciones de mayor espesor.

Sisas: en paredes de mamposteria encontramos sisas o
juntas rellenas con mortero las cuales deber4n tener un
espesor aproximadamente igual a 1 cm. Si se producen
variaciones en el espesor, las acumulaciones mayores de
mortero tenderan a desprenderse o rajarse. Asimismo,
debe vigilarse la calidad del mortero de pega pues las
cavidades que en ¢l se presenten serdn causa de
agrietamiento.
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Tiempoy curado de la superficie: 1a superficie
estard lista para el repello 3 dias después de
construida. Ademds, antes de aplicar el
pringado, se debe humedecer la superficie
completamente. Si el tratamiento con agua
dado a la superficie es escaso, ésta absorber4 el
agua que ocupa de la mezcla del repello lo que
provocard su agrictamiento.

4.2 Cuidados durante el mezclado:

Cemento: es aconsejable utilizar cemento con
no mis de 15 dias de almacenamiento. El
cemento almacenado durante largos periodos,
tiende a modificar desfavorablemente sus
propiedades, en especial cuando es mal estibado
o almacenado bajo condiciones de humedad
altas.

Arena: debe ser especial para repello (arena
fina). Parael pringado y mortero dellenadouna
arena fina que pasa la malla de 1/4" (6,35mm)
es lo adecuado. Cuando se desee obtener un
acabado fino, se utilizara una arena pasando la
malla #8 (2,36mm) para el afinado final. Debe
estar libre de impurezas organicas que pudieran
producir reacciones adversas con los
componentes de mezcla.

Agua: el agua potable es lo que se sucle
emplear para hacer la mezcla. Si no se tiene
acceso aclla, se deberd verificar que sealimpia
y cumpla con especificaciones en cuanto a
cantidades perjudiciales de aceites, alcalis,
4cidos, sales, material orgénico, o cualquier
otra sustancia que pudiera ser perjudicial. La
cantidad deagua que se adicione sera lanecesaria
paraalcanzarunflujode 105%a 115% (ASTM
C-230) lo que proporcionara una buena
trabajabilidad y adherencia entre la matriz
cementante y el agregado.

Mezcla: el mezclado debe ser homogéneo y,
evitar que durante su colocacion el sol o la
lluvia modifiquen 1a tg ;

(A/C).
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4.3 Dosificacién apropiada:

Lo ideal es determinar cuantitativamente los
requerimientos de cemento, arena y agua. Sin
embargo, es posible utilizar proporciones fijas y
confiables de cemento y arena como las que aqui se
han indicado, secando o saturando la arena paraun
mejor control de la cantidad de agua por agregar.

rante la coloc 1 repello:
Con el propésito de minimizar cualquier daiio que
pueda surgir en el repello por aspectos de falta de
control en la colocacion, el procedimiento correcto
de colocacion al que se refiere la Seccion 3 debe
seguirse en la medida de lo posible.

4.5 Cuidados del repello terminado:

Se debe humedecer el repello como minimo 7 dias,
de ser posible, hasta 14 dias, lo que favorecera la
resistencia final y disminuird 1as contracciones por
secado, con lo cual se reduce la probabilidad de
fisuramiento o agrietamiento.

CONCLUSIONES

Laeleccién del tipo de repelloy su acabado obedece
en mayor grado a consideraciones economicas,
pudiendo elegirse entre repello quemado, fino,
afinado, estiplado, cal y arena.

El costo final dependerd basicamente de la
complejidad del tipo elegido. Un repello mas
elaborado implica un gasto mayor en materiales y
horas laboradas por metro cuadradoy, la necesidad
de mano de obra especializada.

Como lainversion hay que cuidarla, debe prestarse
atencion suficiente a todo el proceso que el repello
involucra para asi reducir la probabilidad de que
éste falle. Esto significa que ademas del acabado
final, debe observarse a conciencia el proceso
constructivo, incluyendo lacalidad de los materiales
utilizados y lacantidad de agua afiadida ala mezcla
y, por supuesto, el proceso de colocacion. Debera
asimismo procurarse un curado adecuado del repello
en los dias posteriores a su colocacion segun se
sugirio para cada tipo de repello.

INGENIERIA

En aquellos casos en que el repello ha fallado, 1a
restauracion de la parte afectada deber4 hacerse
atendiendo a las sugerencias dadas en este trabajo
para evitar, tanto como sea posible, ¢l dafiar ¢l
repello que se encuentra en buen estado.

Finalmente, no se debe perder de vista, que un
repello de calidad controlada proporciona a la
obra no solo una buena apariencia, sino que
también la proteje, favoreciendo su durabilidad.
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